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Jnst monmydeHust W3AENMH CO CHENU(pHUYECKUMU CBOMCTBAMU HIMPOKOE INPUMEHEHHWE HAlUIM HAaIlOJHEHHbIE
MIONMMEPHBIE KOMITO3UIMHU. Takue KOMIO3UIIUU TTOJTy9at0T METOAOM CyXOr0 CMEIIEHUs! KOMIIOHEHTOB.

B pabore wuccrenoBaHo BIMSIHUE TEXHOJOTMYECKHX YCIOBUHM CMEIICHWS] HAIOJHEHHBIX OWHApHBIX cMecei
MOJIMMEPOB Ha Ka4eCTBO KOMITO3HULIUI.

B kauecTBe MONMMEPHOH MaTpHIGI BBIOpaHbI OHHApHAs cUcTeMa, moiuTeTpodTopatwieH ((ropomnact-4),
HaTOJHUTENb- YTIEPOJHOE BOJIOKHO.

Hanonunennsie (mo 20% HamomHMUTENs) CMECH TOJMMEPOB IONy4Yald IyTeM CMEIIeHHS KOMIIOHEHTOB B
MEJIBHHIIE ISl CMEIIEHUsI CYyXUX pacTHTeNbHbIX npod MPII-2, [lajee KOMIO3MIMYM MOJBEPTAINCH W3MEIBUYECHHIO U
MIPECCOBAHUIO U CIIEKAHHIO.

OneHKy KauyecTBa CMEUICHUs] MPOU3BOIMIN ABYMS CIIOCOOaMU: MO HACBHITHOW IUIOTHOCTH CMECH, «BBDKUTAs
nonuMmepHyto Martpuity npu 800°C B MHHUMajbHOW TpoOE W OINpENEeNss Maccy OCTaBUIErocs HAIOIHHUTENS.
I'panynomerpuyeckuii coCTaB YIJI€pOJHOIO HAMONHUTENS OLEHHBAJIM NpPU IOMOIIM NPUKIAJAHOW IPOrpaMMBl,
CKaHMPYs MPo0y OCTABIIETOCS MOCIE «BBDKUT'AHMUS HATIOIHHUTES.

IlonmyueHHble pe3ynbTaThl IIOKA3bIBAOT, YTO CBOWCTBA HAIIOJHEHHBIX CMECEH IOJIMMEPOB HAXOAATCA B IIPSIMOMU
3aBHUCHMOCTH OT Ka4ecTBa JECIEePTUPYIOLIEro CMEIICHHSL.

ITokazaTrenn xadecTBa HAINlOJHEHHBIX CMecell IOJMMEPOB MOXKHO pPEryJIHpoBaTh METOJOM H3MEHEHHUs
TEXHOJIOTHUYCCKUX TMMapaMETPOB CMCILICHUA. Hpnqu, OHU 3aME€THO YIIYYIIAlOTCs IIPpHU I/IHTGHCI/IQ)I/IKaHI/II/I nmpouecca
CMCLICHUA.

TexXHONOrHYeCKHe CBOWCTBA KOMIO3WIHMKA Tuma ((hTopomiact-4, yriepomHoe BOJOKHO), & TaKXKe CTeleHb
AUCIIEPTUPOBAHUA W PaBHOMEPHOCTH pacnpeaciCeHus BBOAUMBIX B IIOJUMEPHYIO MaTpully KOMIIOHEHTOB MOXKHO
OLICHUBATh ITYyTEM OMNpEAENCHUS MAacChl OCTaBLIETOCsS HAMOJHUTENS IMOCIE «BBDKEraHUs TMOMUMEPHONM MaTpHUIlBl U
JabHEHNIIEro aHaIn3a IPaHYJIOMETPUUECKOTO COCTaBa. JTO IMO3BONAET OTKAa3aTbCs OT TPYJOEMKHX M JIMTEIBHBIX
aHAJIN30B, CBA3aHHBIX C OLEHKON KaueCTBAa HAITOTHEHHBIX MOIMMEPHBIX KOMITO3ULIMIA.



